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COMPOSTAIJE DE LODOS DE ESTACIONES DEPURADORAS DE AGUAS RESI-
DUALES URBANAS Y AGUAS RESIDUALES DE INDUSTRIAS FARMACEUTICAS

OBJETIVO

Los trabajos realizados en este estudio tienen
como objetivo conocer el comportamiento en
el proceso de compostaje de los lodos de una
EDAR urbana y de una EDAR de la industria
farmacéutica, asi como la viabilidad de la apli-
cacion agricola de compost como enmendante
organico. De esta forma se tiene un doble be-
neficio ya que a la vez que se obtiene un pro-
ducto de calidad que aporta materia organica
al suelo, se gestionan residuos de especial im-
portancia por su gran produccién y potencial
contaminante.

INTRODUCCION

El compostaje es un sistema de transforma-
cion microbioldgica aerobia controlada de la
fraccion organica de residuos de distinta na-
turaleza. Un amplio conjunto de microorganis-
mos transforman los materiales organicos en
un producto humico que puede usarse como
importante regenerador o enmendante orga-
nico de suelos, disminuyendo el volumen de
estos residuos y el contenido en patdgenos
siempre que el proceso esté bien controlado.
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ACCION DE H,0

En nuestro caso las materias primas a com-
postar son: lodos procedentes de una EDAR
urbana y de la EDAR de una industria farma-
céutica. Para aumentar la porosidad de estos
lodos y por tanto favorecer la penetracion de
oxigeno en la pila de compostaje, se ha utiliza-
do como material estructurante lodos de pasta
de papel.

Los experimentos se han llevado a cabo en
una planta de compostaje experimental a es-
cala semiindustrial situada en la “Finca Dehe-
sa Galiana” emplazada al oeste del termino
municipal de Ciudad Real, y que pertenece a
la UCLM. La planta se encuentra ubicada den-
tro de un recinto vallado de unos 3270 m2. El
area de tratamiento estd dividida en tres bal-
sas independientes correctamente

impermeabilizadas con una ldmina de geotex-
til sobre la que se dispone otra capa de PEAD y
por ultimo hormigdn para evitar la infiltracion
de lixiviados al terreno.
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PROCEDIMIENTO

En primer lugar se hacen pruebas en los la-
boratorios previas a la recepcién del lodo en
la planta:

Caracterizacion analitica.
Estabilidad estructural de la mezcla lodo/ es-
tructurante.

Pruebas respirométricas para conocer la viabi-
lidad del compostaje.

Posteriormente se forman las pilas en la planta
con la proporcion lodo/estructurante que se ha
optimizado mediante las pruebas anteriores.

El procedimiento operativo en la planta de
compostaje consiste en:

e Mantenimiento de las condiciones de opera-
ciéon mediante volteo de forma mecénica de
las pilas y riego de forma simultanea.

e Medida de temperaturas mediante termo-
metro de pincho.

e Toma de muestras semanalmente.

¢ Seguimiento analitico de las muestras.
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RESULTADOS

Las respirometrias realizadas a estos dos lo-
dos con proporcidon en peso lodo
estructurante 2/1, obtenida mediante las
pruebas de estabilidad estructural, muestra
que ambos lodos respiran correctamente. La
tendencia creciente al consumo de oxigeno es
indicativo de la degradacion de materia orga-
nica y por tanto, estos lodos son adecuados
para compostar.

La evolucion de la temperatura para ambos
experimentos muestra que se completa el per-
fil térmico tipico del proceso de compostaje,
llegandose a alcanzar los 60 °C que garantizan
la higienizacion del residuo.

Como se puede ver en la figura del perfil tér-
mico del proceso, la etapa de maduracién se
alcanza antes para el lodo de la EDAR urbana
que para el lodo de la EDAR farmacéutica.

Los solidos volatiles siguen una tendencia de-
creciente a lo largo del proceso. Esta
tendencia es mucho mas acusada en la prime-
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ra fase debido a la degradacion de las EXPERDENTOS TPODE RESDUOUTILIZADO
fracciones de carbono mas labiles. Finalmente = e ad ik 7 A
[=] Lodo de EDAF. FARMACEUTICA + Estucrmante
se llega a una estabilizacion que marca el final Tabla 1. Experimentos realizados.
del proceso. Los parametros mas destacables que caracterizan estos lodos son:
Tanto la humedad como el pH se han manteni- 1 150 151 178
Conductividad (us/om) 26,50 4005 567
do en todo momento dentro del rango Humedad (%) 8327 730 025
, . Materia Organica (%3} T540 B34 o 4
optimo para el desarrollo del proceso. Carboro Total (4) 5444 3291 ~%a
Nimbg=no Towl (%) 160 ; 7] 06
Relacion TN 1512 nsa 4027

Tabla 2. Caracterizacion de los lodos.

CONCLUSIONES
e Los experimentos realizados muestran que

ambos lodos son adecuados para compostar.

e Es necesario anadir un material estructuran-

te para aportar porosidad a los lodos y fa-

vorecer la penetracidn de oxigeno en la pila.

e El lodo de EDAR urbana composta mas rapi-
damente que el lodo de EDAR de la industria
farmacéutica, probablemente debido a que

el lodo de la industria farmacéutica presenta

una conductividad mas alta y menor conte-

nido inicial de materia organica.

¢ Las analiticas realizadas al compost obtenido
muestran que los parametros se ajustan a
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